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Vorwort

Der hier vorgestellte Themenband wurde von der DWA-Arbeitsgruppe KA-8.3 , Abwasserfiltration" im DWA-Fachaus-
schuss KA-8 ,Verfahren der weitergehenden Abwasserreinigung nach biologischer Behandlung" erstellt.

Die zusammengestellten Erkenntnisse basieren auf den Erfahrungsberichten vieler Anlagenbetreiber und der arbeitsin-
tensiven Biindelung zu Themenbereichen. Fiir die konstruktive Mitarbeit aller Beteiligten mochte ich mich als Sprecher
der Arbeitsgruppe ausdriicklich an dieser Stelle bedanken.

Die Zielrichtung des Themenbandes ist es die jeweils lokal vorliegenden Erfahrungen mit Filteranlagen darzustellen, so
dass ein Informationsaustausch auf iibergeordneter Ebene stattfinden kann, mit dem Ziel aus den Erkenntnissen der
Vergangenheit in der Phase der nun anstehenden Revisionen zu nutzen.

Der Bericht erhebt nicht den Anspruch auf Vollstdndigkeit. Sollten nicht erwdhnte weitere Anregungen und Hinweise
offenbar werden, so bittet die Arbeitsgruppe um Mitteilung dieser Punkte. Die Arbeitsgruppe wird diese Sammeln und zu
gegebener Zeit erneut aufbereiten.

Im Rahmen der aktuellen Diskussion einer weitergehenden Reinigung in Richtung anthropogener Spurenstoffe werden

die Filteranlagen sicherlich weiterhin Bestand haben, so dass der Aufbau und die Fortfiihrung dieser Erfahrungsbasis
anzustreben ist.

Verfasser

Der Themenband wurde von der DWA-Arbeitsgruppe KA-8.3 , Abwasserfiltration“ im DWA-Fachausschuss KA-8 , Verfah-
ren der weitergehenden Abwasserreinigung nach biologischer Behandlung® erarbeitet.

Der DWA-Arbeitsgruppe KA-8.3 ,, Abwasserfiltration“ gehorten folgende Mitglieder an:

Rotrs, Thomas Dipl.-Ing., Diiren (Sprecher)
BARJENBRUCH, Matthias Prof. Dr.-Ing., Berlin
BIEBERSDORF, Norbert Dipl.-Ing. Bochum

BONING, Rainer Dipl.-Ing., Bergheim

BURKHARDT, Detlef LBD Dipl.-Ing., Miinchen

FIrRK, Wolfgang Prof. Dr.-Ing., Diiren

KocH, Markus Dr. sc. Nat ETH, Ziirich, Schweiz
SCHRODER, Markus Prof. Dr.-Ing., Aachen

WAGNER, Volker Dipl.-Ing., Zeitz

Unter Mitwirkung von:

EXNER, Eva Dipl.-Ing., Berlin

Projektbetreuer in der DWA-Bundesgeschiftsstelle:

THALER, Sabine Dipl.-Biol., Hennef
Abteilung Abwasser und Gewésserschutz
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1 Einleitung

Die erste grofdtechnische Abwasserfilteranlage in Deutschland wurde Ende der 1970er Jahre in Betrieb genommen. Bis
zum Jahr 1985 stieg die Anzahl der Filteranlagen auf fiinf an. Erst mit der Verschirfung der Anforderung an die Qualitit
der Abwassereinleitungen in Oberflichengewésser Ende der 1980er — Anfang der 1990er Jahre wurden in kurzer Zeit
viele Filteranlagen errichtet. Derzeit sind in Deutschland ca. 180 Abwasserfilteranlagen unterschiedlichster Ausfithrung
in Betrieb.

Der Bau der Filteranlagen ergab sich aus der Notwendigkeit zur weitestgehenden Reduzierung der Phosphor-Ablauf-
konzentrationen und auch zur Schwebstoffelimination. Betrieblich zeigte sich, dass Konzentrationen bis zu 1 mg/l P mit
konventionellen P-Eliminationsverfahren einhaltbar sind, sehr niedrige P-Ablaufwerte (unter 0,5 mg/1 P) sind betriebs-
stabil als nachgeschaltete Reinigungsstufe mit der Flockungsfiltration zu erzielen. Liegen die Anforderungen an die
Ablaufwerte zwischen 1 und 0,5 mg/1 P, so ist eine Einzelfallbetrachtung erforderlich. Diese Grenzen lassen sich auch
rechnerisch aus der Leistung der Nachkldrung herleiten. Mit der Annahme eines P-Gehaltes der abfiltrierbaren Stoffe
(AFS) im Ablauf der Nachklarung von beispielsweise 4 % ergeben sich die in Tabelle 1 aufgefiihrten Ablaufkonzentrationen.

Tabelle 1: Rechnerische Phosphorgehalte im Ablauf Nachkldrung in Abhéngigkeit der abfiltrierbaren Stoffe (0,45 pm Filter)

AFS [mg/1] 20 10 5

B etk [mg/1 P] 0,8 0,4 0,2
gelost [mg/1P] 0,1 0,1 0,1
ges [mg/1 P] 0,9 0,5 0,3

Die Erkenntnisse zur Dimensionierung und Auslegung von Filteranlagen wurden im Arbeitsblatt ATV-A 203 ,,Abwasser-
filtration durch Raumfiltration nach biologischer Reinigung® zusammengefasst und 1995 publiziert. Nach nunmehr iiber
20-jahriger Betriebserfahrung sollen im vorliegenden Arbeitsbericht und dem daraus resultierenden Informationsriick-
lauf wesentliche Aspekte und Beobachtungen beziiglich der Planung, des Baus und des Betriebes von Filteranlagen aus
betrieblicher Sicht zusammengetragen werden, um daraus Hinweise fiir zukiinftige Anlagen bzw. Verfahrensweisen zu
geben. Die Grundlage dieses Arbeitsberichtes bilden die Erfahrungen mit ca. 120 Filteranlagen aus Deutschland und der
Schweiz, die von den Betreibern freundlicherweise zur Verfiigung gestellt worden sind und von der Arbeitsgruppe aus-
gewertet wurden.

Obwohl die {iberwiegende Anzahl der Anlagen als Flockungsfiltration ausgelegt sind, werden nur wenige in der
urspriinglich geplanten Art mit Fall-/Flockungshilfsmitteldosierung betrieben. Die Filteranlagen fithren auch ohne diese
Dosierung unabhéngig vom Filtertyp und der jeweiligen Ausfiilhrungsweise alle zu einer Verringerung der Feinstflocken-
anteile im Abwasser. Damit wird sowohl eine Verringerung des CSB’s als auch der P-Konzentrationen erreicht.

Die Festlegung des Qberwachungswertes obliegt der Aufsichtsbehorde unter Beriicksichtigung des jeweiligen Gewdassers.
Die einzuhaltenden Uberwachungswerte variieren daher unabhéngig von der Gréf3e der Anlage. Zum Teil sind insbeson-
dere kleine Anlagen von sehr niedrigen Uberwachungswerten betroffen.

2 Filteranlagentypen

Die Betrachtungen in diesem Arbeitsbericht beziehen sich im Wesentlichen auf nachgeschaltete Raumfilteranlagen im
Sinne des Arbeitsblattes ATV-A 203 mit dem Ziel der Suspensaelimination und der damit verbundenen P-Elimination.
Diesem Bericht liegen Erfahrungen mit folgenden Filteranlagentypen zugrunde:

e Abwirts durchstromte Filteranlage fiir diskontinuierliche Durchlaufspiilung (Rinnenfilteranlage — Bild 1)

e Abwirts durchstromte Filteranlage fiir diskontinuierliche Aufstauspiilung (Klappenfilteranlage — Bild 2)

e Aufwirts durchstromte Filteranlage fiir diskontinuierliche Durchlaufspiilungen (Aufwértsfilteranlage — Bild 3)

e Aufwirts durchstromte Filteranlage mit kontinuierlicher Spiilung (kontinuierlich betriebene Filteranlage — Bild 4)
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